MAN TURBO AG

INSPECTION CERTIFICATES
INTEGRALLY GEARED BOOSTER AIR COMPRESSOR
FOR
AIR LIQUIDE AGS GMBH, KREFELD(DE) FOR US STEEL KOSICE, KOSICE(SLOVAKIA)

CLIENTS P.O. NO. 1 2912

MAN TURBO JOB CODE :  KOSBOOST
MAN TURBO JOB NO. ;31241
MACHINE NUMBER : 26-1152

CERTIFICATION ACCORDING TO INSPECTION PLAN MAN TURBO DOC NO.: 10000195926
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RN

ZGN1000021022100000
312411.11.2207 / 200258330

VDTN

ZGN1000021022200000
312411.11.2207 / 200258331

T

ZGN1000021022300000
312411.11.2207 / 200258332

JRANARRRRI |

ZGN1000021022400000
312411.11.2207 / 200258333

4500187484 / 00010 / 200268330
Kohleringdichtung Stufe 1

312411.11.2207 4 200258330

D: Abnahmeprﬁfzeugnis - 3.1 B/EN 10204
ZGN 10000210221 00 000 ’

4500187484 / 00020 / 200258331
Kohleringdichtung Stufe 2

312411.11.2207 200258331

D: Abnahmepr(’xfzeugnis - 3.1 B/EN 10204
ZGN 10000210222 00 000

4500187484 / 00030 / 200258332
Kohleringdichtung Stufe 38332
312411.11.2207 / 20025

D: Abnahmepriifzeugnis - 3.1 B / EN 10204
ZGN 10000210223 00 000

4500187484 / 00040 / 200258333
Kohleringdichtung Stufe 4

312411.11.2207 / 200258333

D: Abnahmepriifzeugnis - 3.1 B / EN 10204
ZGN 10000210224 00 000
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Espey Burgmann GmbH
Thomas-Edison-Strasse 19
47445 Moers

03.10.2003/TB_B&hm

_Postfach/Postbox: 30 01 44 / D-47426 Moers

ESPEY BURGMANN _

Dichtungssysteme

Telefon/phone:  +49 (0) 2841 /998 27 - 34
Fax: +49 (0) 2841 /998 27 - 56
PC-Fax: +49 (0) 2841 /9 98 27 - 6634
E-Mail: Hansen@espey-burgmann.com
Customer-commission: Customer-drawing: Customer:
Kunden-Komm.: Kunden-Zeichnung: Kunde:
B53/4500187484 MAN Turbomagchlnen AG -
Berlin
Espey Burgmann-commission: Espey Burgmann-drawing: Code-word:
Espey Burgmann-Komm.: Espey Burgmann-Zeichnung: Kennwort:
109267 A14262-1104/1 KOSBOOST - Stufe/stage: 1
Design as old comm.. Seal ring material: date: name: Dept.
Ausfihrung wie Komm.: Dichtringwerkstoff: Datum: Name: Abt.:
E10K-Titan 17.01.2005 Sylvia Hansen B

Dimensions protocol (WKA802-S)

MaRprotokoll

Seal ring with mounting
Dichtring mit Fassung
@Da

109267-MP_DR-Stufe1 xls

o

. o 0O
@Da=
b= oDi
=} —{=
pieces | nominal - dim. " - actual - dim. idetification
Anzahl Soll - Mafl oDi st - Maf . @Di - [Kennzeichnung
1 @ 90,16 H6 T @ 9072% @ 9,16 - 1
2 @ 90,16 H6 @90, S77 @ 90,16 - 2
3 @ 90,13 He | o G0 . 79Z % 90,13 - 3
4 @ 90,13 M6 B 90,708 @ 90,13 - 4
1 @ 90,16 He 3 90,772 2 90,16 - 1
2 @ 90,16 Hé @90, 775 @ 90,16 - 2
Y @ 90,13 H6 Q.90 F27 g 90,13 - 3
4 . 2-90,13 H8: @.90, 745 @ 90,13 - 4
nt i R ) i
date / Datum: . |name / Name:
checked: 06,04 0% | Taseceten

page1/1



'Espey Burgmann GmbH
Thomas-Edison-Strasse 19
47445 Moers

_Postfach/Postbox: 30 01 44 / D-47426 Moers

Telefon/phone:

+49 (0) 2841/ 9 98 27 - 34

03.10.2003/TB_Bdhm

ESP BURGMANN

Dichtungssysteme

Fax: +49 (0) 2841/9 98 27 - 56
PC-Fax: +49 (0) 2841/ 9 98 27 - 6634
E-Mail: Hansen@espey-burgmann.com
Customer-commission. Customer-drawing: Customer:
Kunden-Komm.: Kunden-Zeichnung: Kunde:
B53/4500187484 MAN Turboma§ch|nen AG -
Berlin
Espey Burgmann-commission: Espey Burgmann-drawing: Code-word:
Espey Burgmann-Komm.: Espey Burgmann-Zeichnung: Kennwort:
109267 A14263-1104/1 KOSBOOST - Stufe/stage: 2
Design as old comm.. Seal ring material: date: name: Dept.
Ausfiihrung wie Komm.: Dichtringwerkstoff: Datum: Name: Abt.:
E10K-Titan 17.01.2005 Sylvia Hansen TB
Dimensions protocol (WKA802-S)
Malprotokoll
Seal ring with mounting
Dichtring mit Fassung
@Da
e
0 =
@Da =
b= oDi P
=<} =
pieces nominal - dim. actual - dim. idetification
Anzahl Soll - MaR @Di Ist - MaR gDi Kennzeichnung
1 @ 8514 M6 @ £L 760 g 8514 - 1
2 @ 8514 Hé DLE. 760 @ 8514 - 2
3 @ 8512 HS B PL TP @ 8512 - 3
4 @ 8512 H6 @ py 720 @ 812 - 4
1 @ 8514 He @ LS. 767 @ 8514 - 1
2 @ 8514 H6 @ PL 75 @ 8514 - 2
3 @ 8512 H6 @ ps 27 @ 8512 - 3
4 @ 8512 He B P A30 @ 8512 - 4
date / Datum: name / Narhe:
checked: - ol CCEr
Priffer: 42 0% 05 /Q‘/ 7

109267-MP_DR-Stufe2.xls

page1/1




Espey Burgmann GmbH
Thomas-Edison-Strasse 19

47445 Moers

-Dostfach/Postbox: 30 01 44 / D-47426 Moers

03.10.2003/TB_B&hm

ESPEY BURGMANN _

Dichtungssysteme

Telefon/phone:  +49 (0) 2841 /9 98 27 - 34
Fax: +49 (0) 2841 /998 27 - 56
PC-Fax: +49 (0) 2841 /9 98 27 - 6634
E-Mail: Hansen@espey-burgmann.com
Customer-commission: Customer-drawing: Customer:
Kunden-Komm.: Kunden-Zeichnung: Kunde:
B53/4500187484 MAN Turbomagchlnen AG -
Berlin
Espey Burgmann-commission: Espey Burgmann-drawing: Code-word:
Espey Burgmann-Komm.: Espey Burgmann-Zeichnung: Kennwort:
109267 A14264-1104/1 KOSBOOST - Stufe/stage: 3
Design as old comm.: Seal ring material: date: name: Dept.
Ausflihrung wie Komm.: Dichtringwerkstoff: Datum: Name: Abt.:
E10K-Titan 17.01.2005 Sylvia Hansen TB
Dimensions protocol (WKA802-S)
- Mafiprotokoll
Seal ring with mounting
Dichtring mit Fassung
@la
f==3
e o e
@Da= -
b= oDi "°
b} £ ==
pieces nominal - dim. actual - dim. idetification
Anzah! Soll - MaR 2Di Ist - MaR @Di Kennzeichnung
1 @ 8515 H6 @ 85,756 @ 8515 - 1
2 @ 8515 H6 QPT T5.2 @ 85156 - 2
3 @ 8515 H6 BFE 785 @ 8515 - 3
4 @ 8512 H6 5 720 @ 8512 - 4
5 @ 8512 He B PL I3 @ 8512 - B
1 @ 8515 HE @ PL 756 @ 8515 - 1
2 @ 8515 H8 @ £L.T76F @ 8,15 - 2
3 @ 8515 H6 O PL 76 g 8515 - 3
4 @ 8512 H6 2 P 777 @ 8512 - 4
5 @ 8512 H6 @ FPL 732 @ 8512 - 5
date / Datum: name / Name:
checked: 06.0F 05 | TasablCn
uter: .

109267-MP_DR-Stufe3.xls

paget/t




03.10.2003/TB_B6hm

Espey Burgmann GmbH
Thomas-Edison-Strasse 19

47445 Moers
_Postfach/Postbox: 30 01 44 / D-47426 Moers

ESP BURGMANN

Dichtungssysteme

Telefon/phone:  +49 (0) 2841 /9 98 27 - 34

Fax: +49 (0) 2841 /9 98 27 - 56
PC-Fax; +49 (0) 2841 /9 98 27 - 6634
E-Mail; Hansen@espey-burgmann.com
Customer-commission: Customer-drawing: Customer:
Kunden-Komm.: Kunden-Zeichnung: Kunde:

B53/4500187484 MAN Turbomagchmen AG -

Berlin
Espey Burgmann-commission: Espey Burgmann-drawing: Code-word:
Espey Burgmann-Komm..: Espey Burgmann-Zeichnung: Kennwort:
109267 A14265-1104/1 KOSBOOST - Stufe/stage: 4
Design as old comm.: Seal ring material: date: name: Dept.
Ausfihrung wie Komm.: Dichtringwerkstoff: Datum: Name: Abt.:
E10K-Titan 17.01.2005 Sylvia Hansen B

Dimensions protocol (WKA802-S)
Maf3protokoll

Seal ring with mounting
Dichtring mit Fassung

- @Da
R R o
@Da =
b= oDi "°
— ==
pieces nominal - dim. actual - dim. idetification
~ |Anzah! Solt - MaB 2Di Ist - Maf @Di Kennzeichnung
1 @ 80,13 Hé , @ 0,739 @ 8013 - 1
2 @ 80,13 H6 @ pPO,TEE @ 8013 - 2
3 @ 80,13 H6 @ SO, 752 @ 8013 - 3
4 @ 80,13 H6 @ fo 75 @ 80,13 - 4
5 @ 80,11 Hé @ P, 7R2F @ 8011 - 5
6 @ 80,11 H6 @ P 720 @ 8011 - 6
1 @ 80,13 H6 o P0 J74% @ 8013 - 1
2 @ 80,13 Hé B £O. 750 @ 8013 - 2
3 @ 80,13 H6 @ Lo, 747 @ 8013 - 3
4 @ 80,13 He @ PP 757 @ 8013 - 4
5 @ 8011 H6 @ f0,727 g 8011 - 5
6 @ 80,11 He @ LO. 707 @ 8011 - 6
date / Datum: name / Name:
checked: 06,04.05 | Zascce(érs
Prufer: !

109267-MP_DR-Stufed.xls ) o , paget/1



FB17 Werkszeugnis, Revision: 0, 4.12.2002

{ ESPEY BURGMANN _

7 Blehtangssystome

ESPEY BURGMANN GmbH
Vulkanstr. 26
47053 Duisburg

Tel 0203/60055- 0

Fax 0203/60055-55

www.espey-burgmann.com Bescheinigung EN 10204 3.1 B
Besteller: MA 4 -Jurbh o Bestell. Nr.. 70926 #

Wir bestétigen, dass das/die gelieferte/n Teille

-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

-------------------------------------------------------------------------------------------------

-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

...................................................................................................................

-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis nach EN 10204 des Herstellers

CJHJ%C‘V Oeumm,.. gefertigt wurde und die Stempelung vor dem Bearbeiten oder
Trennen Ubertragen worden ist.

MaRpriifung nach: ........... WALLGS B (Zeichnung, DIN, usw.)
Besichtigung ... 0/’“ £.. \830‘:' . .’.LS?.lef}. dun, Gerrenns
Erschmelzungsverfahren. ... G o,
Werkstoff RSO 20 £ 220 et AN
Schmelz- Nr. oo EATL AT
Probe-Nr. . o 2 2 é’ ............................

Ist vor dem Bearbeiten ibertragen worden

Zum Zeichen der erfolgten Prifung und ordnungsgeméfRen Umstempelung wurde/n das/die
Teille auRerdem mit unserem Stempel versehen: .
| G, G

Mit der Prifung und Umstempelung beauftragt: ... 30m ................
Das Umstempein erfolgt mit Zustimmung des RWTUV e.V. vom 13.12.1985 (G-Nr.:11.3-188/85-88/Ks)

Datum: 08 04.0S” Unterschrift 9@% B/

Seite 1 von 1
Espey Burgmann GmbH 47053 Duisburg * Vulkanstr. 26 Tel. ++49 (0) 203/600 55-0
. 47004 Duisburg « Postfach 10 04 34 Fax ++49 (0) 203/600 55-556

Registergericht: Duisburg HRB2674 +  Geschaftsfuhrer; Walter Schméller, Prof, Elmar F. Baur, Dr. Walter Steinbach
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. v . o . f,.mA ; g L |
Gustavq,Grimm'EdeIStahlwerk’/G/mbH & Co. KG

Gustav Gnmm Edelstahl Werk GmbH +Co. KG - Postfach 150 130.- 42828 Remscheld

6"2
H

glrmc« ‘
et %’00 Iogt
4/00_4 Du;s_bm‘g

Abnahmeprufzeugnls

Inspection Certlflcate/Proces-verbal de receptlon type

gem. EN 10204

Beschelnlgung liber Werkstoffe 3 1 B
as per EN 10204 certificate on material test - 3.1 B

suivant EN 10204 Certificat concemant les matériaux - 3.1 B

Remscheid-Haddenbach, den 11.02.05

l.: (021 91)435 258 - Fax. (0 21 91)435 287

Bestellung Nr/vom your Order No No de Command date

e T
’txeferzustand Condmon of Dehvery'- Etat de leralson

eschmiedet , verglitet
EBO03076 v, 4.2.05 gee
'Warmebehandlung . ?80 {'}labschl SCRLT (PQlY' ) Auftrags-Nr./our Order.-No, Ref.
. Heat Treatment - : e
T 680 C angelassen/Luit 120435

Erzeugnisform - Discription Part. - Produit

Stahlstick

-_Werkstoff Normbez Standard Grade of Material - Mateérie

- X.20 Cr 13

Werksbez. - Works Grade - Nuance d'usine

RF 20

Werkstoff-Nr. - Material-No.
No. de matiére

ALleferbedmgung und foder amthche Vorschnﬂen
" Terma of order and/or other requirements’
,Normes et/ou autres spectf‘catlons

I:',N 3 0088/95

' Spektralana!ytlsche Verwechslungsprufung ohne Beanstandung
. Soectographicanalysis wnhout any rejecton .

' Analyse spectographlque sana reclarnations

Prifstempel
Inspectors stamp
Poincon de I'agent.
réceptionnaire

1.4021
@)

Herstellerzelchen
Trade mark

Sigle dd producteur

®

Pos. No. Stiickzahl Abmessung - Dimensions - Dimension Masse kg Schmelzen-Nr. Probe-Nr.
item No. - Quantity L Mass kg Heat-No., Test-No.
No. d. Poste Nombre mm Masse kg No. de coulée No. d'Essais
3] 1 240 rd x 500 184 | 89249 0226

R - ID-Nr. EQ0OOS 81

Analyse - Chemical Composition « Composition chimique.

Schmelzen-Nr. Erschmelzungsart : Steelmaking Process - Procédé d'Elaboration M = SM-Staht - Open Hearth Steel - Acier Martin E = Elektrostahl - Electric Steel - Acier Electric
Heat-No. STK= Stuckanalyse ] Y = Oxygenstahl - Oxygen Steel - Acier a 'oxygen A = ADOD-Verfahren - AOD-Process - AOD-Proceda
No.decoulde | - | %C.fs 7] wi R ST G wor U Mo, [ %N . v % . L% s % | %
89249 |E [ 0.205/ 0.310 0.510( 0.016| 0.002(12.750
Mechanische Eigenschaften - Mechanical Properties - Proprétes Méchaniques
Probe-Nr. Prob.-Lage. | Pr.-Temp Pr.-Form Harte in HB
Test-No, Pos. of Test | T.-Temp. ReH/Rp Rm A5 z Type of Sp. Hardness
No. d’Essais | = Position Températ | [N/mm?] [N/mm?] %6} %] J Type Dureté
- N B : °C 0.2 % 1% - .
Vorschrift: | - ' e
Requirem.: - o .20 &G0 ?50‘6“‘ 350 Pos.3
Specmcat - :
‘.‘m-:".: . E ,n,. . N . '; v
04261 .10 0} 20 |- 656 828 | .16.0 . 246~ 256|

Besuchtlgung und MaBkontrolle wurden durchgefuh C
Surface and dimensions controlled Without any rejectiol

. meung gegen Interknstalhne Korrosuon nach EN ISO 3651 -2. Ej bestandlg

Tests for intercristalline corrosion as per ENISO 3651-2 resistant
Essals. aux corrosion intércristalline sefon EN ISO 3651-2 résistent -
“Anlagen -
. Enclousures

Annexes

Inspectlon de’ matenel et controle des dlmensmnsout été effectues Sans reclamahons R

'Gustav Grlmm
Quahtatsstella/ Abnahmef i

Werkssachverstandlger

L

’_F,,u.m

lnspector of Manufacturer
L'expert u5§ne




'FB17 Werkszeugnis, Revision: 0, 4.12.2002

ESPEY BURGMANN GmbH
Vulkanstr. 26

47053 Duisburg

Tel 0203/60055- 0

Fax 0203/60055-55

WWWw.espey-burgmann.com Bescheinigung EN 10204 3.1 B

Besteller: 47 74"~ Tur bo Bestell. Nr.. /032 6 7

Wir bestétigen, dass das/die gelieferte/n Teille

.............................................................

-------------------------------------------------------------------------------------------------

-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

------------------------------------------------------------------------------------------------

----------------------------------------------------------------------------------------------------------------

-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis nach EN 10204 des Herstellers

. ..gefertigt wurde und die Stempelung vor dem Bearbeiten oder
Trennen ubertragen worden ist.

MaRprifung nach: ... <7 5’ 263934 Byl Sl 2 (Zelchnung, DIN, usw))
Besichtigung ... Lohng.. 3 ean 1710 n C .°§ .‘{' .........
Erschmelzungsverfahren.............. e,
Werkstoff v, BGOL
Schmelz- & cveoeerervrnron, 223
Probe- Nr. 0737

-----------------------------------------------------------

Ist vor dem Bearbeiten Uibertragen worden

Zum Zeichen der erfolgten Priifung und ordnungsgeméRen Umstempelung wurde/n das/die
Teille auRerdem mit unserem Stempel versehen:

Mit der Priifung und Umstempelung beauftragt:
Das Umstempeln erfolgt mit Zustimmung des RWTQV e.V. vom 13.12,1985 (G-Nr.:1.3-1 88/85-88/Ks)

Datum: 04 04. 05 Unterschrift 4 4 Qﬁzgx /B{/
. - Seite 1 von 1
Espey Burgmann GmbH

47053 Duisburg » Vulkanstr. 26

Tel. ++49 (0) 203/600 55-0
47004 Duisburg + Postfach 10 04 34

Fax ++49 (0) 203/600 55-55

Registergericht: Duisburg HRB2674 Geschaftsfuhrer; Walter Schméller, Prof. Elmar F. Baur, Dr. Walter Steinbach



“FB17 Werkszeugnis, Revision: 0, 4.12.2002

| | ESPEY BURGMANN _
- = plidtiagssystene |

ESPEY BURGMANN GmbH R

Vulkanstr. 26

47053 Duisburg

Tel 0203/60055- 0

Fax 0203/60055-55
www.espeay-burgmann.com

Bescheinigung EN 10204 3.1 B

Besteller: /7724~ )ur bo Bestell. Nr.. 70 9 26 7

Wir bestatigen, dass das/die gelieferte/n Teille

Zikaterne 7 Jehlupring, 2 kammer: 2 Deckel kammeer.
| aus Werkstoff......... ST R e AT
1 in den Abmessungen

b R I N W i L

&AL LeL DX (O A0 PN A0, ST e PIE AT

----------
---------------------------------------------------------------------------------------------------------

ausgeWiesen durch Abnahmepriifzeugnis nach EN 10204 des Herstellers

...................................... gefertigt wurde und die Stempelung vor dem Bearbeiten oder
~ Trennen Gibertragen worden ist.

MaRpriifung nach: 7/\/4’6‘254“2,?,‘[,97 i P (Zeichnung, DIN, usw.)

| Besichtigung . p/me\gequunmj

Erschmelzungsverfahren............. _E et e aes
Werkstoff ~ eovrrer) TTOL T e
Schmelz- N oveevvrnn 2232
Probe-Nr. ...l 0 73 7

-----------------------------------

Ist vor dem Bearbeiten Gibertragen worden

Zum Zeichen der erfolgten Priifung und ordnungsgemaRen Umstempelung wurde/n das/die
Teille auBerdem mit unserem Stempel versehen: '

Mit der Priifung und Umstempelung beauftragt:
Das Umstempeln erolgt mit Zustimmung des RWTQV e.V. vom 13.12.1985 (G-Nr.:11.3-188/85-88/Ks)

‘Datum: 0 Ff o 4. Joos | Unterschrift ; 2 %g’M

- Seite 1 von 1
47053 Duisburg » Vulkanstr. 26

47004 Duisburg « Postfach 10 04 34

Espey Bixrgmann GmbH Tel. ++49 (0) 203/600 55-0

Fax ++49 (0) 203600 55-55
Registergericht: Duisburg HRB2674 '« Geschafisfihrer: Walter Schmdller, Prof. Etmar F. Baur, Dr. Walter Steinbach




'FB17 Werkszeugnis, Revision: 0, 4.12.2002

4 {| ESPEY BURGMANN _
ESPEY BURGMANN Gmb

3 ‘llii'u‘n'n'syn.é'l‘e’ ’

Vulkanstr. 26 ‘

47053 Duisburg

Tel 0203/60055- 0

Fax 0203/60055-55

Www.espey-burgmann.com Bescheinigung EN 10204 3.1 B

Besteller: 4724 - 7y ré@ Bestell. Nr.; 70926 F

Wir bestatigen, dass das/die gelieferte/n Teille

2 Laterne, 2l ubring, ¥ Kammer 2 deckelfeammer.
aus Werkstoff......... e .90 e e
in den Abmessungen ‘
EIY2EPITE s eh)s s eIk

R A ek X Y PV I[P LA,

------------------------------------------------------------------- /. ../...4... assssvssosvascsesvacassncsvenrfonven
& SYE | P A7 '

evens
...............................................................................................................

ausgevyiesen durch Abnahmepriifzeugnis nach EN 10204 des Herstellers
Quitav. Ocimm. geferti
- Trennen tibertragen worden ist.

gt wurde und die Stempelung vor dem Bearbeiten oder

MaRprifung nach: Wl X065 743,550, 750{ vt eeeneneno(Zeichnung, DIN, usw.)
| Besichtigung @'79\8@4"'JCIV130‘”5

Erschmelzungsverfahren............. e
Werkstoff ... A 17L0°24 .........................
Sohmelz- Nt veeeevceenn 23 T
Probe- Nr. 0737

-----------------------------------------------------------

Ist vor dem Bearbeiten Gbertragen worden

Zum Zeichen der erfolgten Prifung und ordnungs

gemaRen Umstempelung wurde/n das/die
Teille auBerdem mit unserem Stempel versehen: ' '

----------------------------------

Mit der Prfung und Umstempelung beauftragt: L Hlen

-----------------------------------

Das Umstempeln erfolgt mit Zustimmung des RVVTQV e.V. vom 13.12.1985 (G-Nr.:11.3-188/85-85/Ks)

Datum: 0P P 2005 | Unterschrift n; %%22/

- Seite 1 von 1
47053 Duisburg * Vulkanstr, 26

47004 Duisburg « Postfach 10 04 34

Espey Bi:rgmann GmbH Tel. ++49 (0) 203/600 §5-0
Fax ++49 (0) 203/600 55-55

Registergericht: Duisburg HRB2674  «  Geschaftsfuhrer: Walter Schméller, Prof, Elmar F. Baur, Dr. Walter Steinbach



FB17 Werkszeugnis, Revision: 0, 4.12.2002

ESPEY BURGMANN GmbH
Vulkanstr. 26 '
47053 Duisburg

Tel 0203/60055- 0

Fax 0203/60055-55

WWw.espey-burgmann.com Bescheinigung EN 10204 3.1 B

Besteller: /74"~ Turb o Bestell. Nr.. 70932 6 +

Wir bestétigen, dass das/die gelieferte/n Teille

....................................... LA Gebaule

----------------------------------------------------------------

-------------------------------------------------------------------------------------------------

-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
--------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

ausgeWiesen durch Abnahmepriifzeugnis nach EN 10204 des Herstellers

Sy :!'.f av..boim ... .gefertigt wurde und die Stempelung vor dem Bearbeiten oder
Trennen Ubertragen worden ist.

MaRprifung nach: ... 74 4Ed 273 ................(Zeichnung, DIN, usw.)

Besichtigung ... ¢”AV75’\B@<M~”ZWC/“V'j .......
Erschmelzungsverfahren............. T e,
Werkstoff . 790 *2’/ ........................
Schmelz- N vovverrven LA TC
Probe- NT. 0273

-----------------------------------------------------------

Ist vor dem Bearbeiten Ubertragen worden

Zum Zeichen der erfolgten Prifung und ordnungsgemaRen Umstempélung wurde/n das/die
Teille auBerdem mit unserem Stempel versehen:

Mit der Prifung und Umstempelung beauftragt:
Das Umstempeln erfolgt mit Zustimmung des RWTQV e.V. vom 13.12.1985 (G-Nr.:11.3-188/85-86/Ks)

Datum: 0. O04.05 Unterschrift %% :/3(%

. Seite 1 von 1
Espey Burgmann GmbH 47053 Duisburg » Vulkanstr. 26 Tel. ++49(0) 203/600 55-0
47004 Duisburg « Postfach 10 04 34 Fax ++49 (0) 203/600 55-55

Registergericht: Duisburg HRB2674 ¢  Geschaftsfiihrer; Walter Schméller, Prof. Elmar F. Baur, Dr. Walter Steinbach



FB17 Werkszeugnis, Revision: 0, 4.12.2002

5 pledtingssytlene
ESPEY BURGMANN GmbH y Mlertinytiess
Vulkanstr. 26
47053 Duisburg
Tel 0203/60055- 0
Fax 0203/60055-55
www.espey-burgmann.com Bescheinigung EN 10204 3.1 B

Besteller: _# /7.7~ Tue bo Bestell. Nr.: //’0.;9'92 6 F

Wir bestétigen, dass das/die gelieferteln Teille

-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

-------------------------------------------------------------------------

|
A"'”gwe%/mwﬁwwzww .......

--------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

...................................................................................................................

................... & 423/ PIKTY “///42&5_//4
ausgew 7?sen durch Abnahmepriifzeugnis nach EN 10204 des Herstellers
4F Ih') m

..gefertigt wurde und die Stempelung vor dem Bearbeiten oder
Trennen ubertragen worden ist. ,

Ma@priifung nach: ...... -......(Zeichnung, DIN, usw.)

Besichtigung ... % ]7/7 L. .&.3.4?.6.7. ad 7%' “Q C/U "' J ......
Erschmelzungsverfahren............... T
Werkstoff //402// ......................
Schmelz- Nr. R 1 2T N
Probe- Nr. 045

-----------------------------------------------------------

Ist vor dem Bearbeiten Gbertragen worden

. Zum Zeichen der erfolgten Prifung und ordnungsgemaRen Umstempelung wurde/n das/die
Teille auerdem mit unserem Stempel versehen: ‘

Mt der Prufung und Umstempelung beauftragt: : /7/(’ h

-----------------------------------

Das Umstempeln erfolgt mit Zustimmung des RWTQV e.V.vom 13.12.1985 (G-Nr.:11.3-188/85-88/Ks)

Datum; OF 0H.0 5 Unterschrift ,,,f) Qg% B;//

- Seite 1von1
47053 Duisburg » Vulkanstr. 26

47004 Duisburg = Postfach 10 04 34

Espey Burgmann GmbH Tel. ++49 (0) 203/600 55-0

Fax ++49 (0) 203/600 55-55

Registergericht: Duisburg HRB2674 ¢  Geschaftsfuhrer; Walter Schméller, Prof. Elmar F. Baur, Dr. Walter Steinbach
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ESPEY BURGMANN GmbH
Vulkanstr. 26

47053 Duisburg

Tel 0203/60055- 0

Fax 0203/60055-55

www.espey-burgmann.com Bescheinigung EN 10204 3.1 B

&7 Blebtingssysteme

Besteller: A7 J7.4/- E;“Acv Bestell. Nr.: -/ (W J6F

Wir bestétigen, dass das/die gelieferte/n Teille

Laterne. . 24 chlufiring, 2% kammer, 2 Deckellcamaer
aus Werkstoff..........cecveen.nnn. LR

in den Abmessungen

HEL [0 IX T L5 e J25S, A58 e JAXAO. ...

L A5C Lo 9Ix 78 5 A5 e 9) XKAd A58 /[& 9)x 7O
.................................... RN ARV e S A R X A - SR A

-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

au§geWiesen durch Abnahmepriifzeugnis nach EN 10204 des Herstellers
Gud Tav Gr i

.......................... M..M.....gefertigt wurde und die Stempelung vor dem Bearbeiten oder
Trennen Ubertragen worden ist.

MaRpriffung nach: W.742€.2. 7.4, 3,4, 25 bpZownnonn.n. (Zeichnung, DIN, usw.)

Besichtigung ... 0 /Zm £. 3{{“ nJ7an C/“ 4l Greveveens
Erschmelzungsverfahren............. T ft' et ee e e e ———
Werkstoff ... 4 L/O 2 "7 ........................
Schmelz-Nr. ...l ??'37‘ ; .............................
Probe- Nr. 0737

-----------------------------------------------------------

Ist vor dem Bearbeiten (ibertragen worden

Zum Zeichen der erfolgten Prifung und ordnungsgemaRen Umstempelung wurde/n das/die
Teille auBerdem mit unserem Stempel! versehen:

-----------------------------------

| Mit det Prifung und Umstempelung beauftragt: e

-----------------------------------

Das Umstempeln erfolgt mit Zustimmung des RWTQV e.V. vom 13.12.1985 (G-Nr.:11.3-188/85-88/Ks)

Datum: OF. pH.0 5 Unterschrift, /P%g/ M

. Seite 1 von 1
Espey Burgmann GmbH 47053 Duisburg » Vulkanstr. 26 Tel. ++49 (0) 203/600 55-0
47004 Duisburg « Postfach 10 04 34 Fax ++49 (0) 203/600 £5-55

Registergericht: Duisburg HRB2674  «  Geschaftsfihrer: Walter Schméller, Prof. Eimar F. Baur, Dr. Walter Steinbach
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' ESPEY BURGMANN

4 / thigapesysteae
ESPEY BURGMANN GmbH Wlektinysays
Vulkanstr. 26
47053 Duisburg
Tel 0203/60055- 0

Fax 0203/60055-55
www.espey-burgmann.com Bescheinigung EN 10204 3.1 B

Besteller: 424"~ Tu-b o Bestell. Nr. 7¢ 2 ¢ #

Wir bestatigen, dass das/die gelieferte/n Teille

-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

aus Werkstoff..........oevernennn) o et R OOS

inden Abmessungen 4, . g P

..... ZLIR X g WA 283 T3
R R RO VAN U 0 a3t

-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

Trennen Gibertragen worden ist.

MaRpriifung nach: ... e Jo p ST (Zeichnung, DIN, usw.)
Besichtigung ~ .uu.o...n, ohue. Do fandung...
Ersdhmelzungsverfahren............ ST~

Werkstoff e e R

Schmelz- NI, covevveveeenne 28 72 T

Probe- N. 0979

-----------------------------------------------------------

Ist vor dem Bearbeiten Gibertragen worden

Zum Zeichen der erfolgten Prufung und ordnungsgeméfien Umstempelung wurde/n das/die
Teille auRerdem mit unserem Stempel versehen:

Mit der Priifung und Umstempelung beauftragt:
Das Umstempeln erfolgt mit Zustimmung des RWTDV e.V.vom 13.12.1985 (G-Nr.:11.3-188/85-85/Ks)

——n L) ’/ ") ‘s//
SR VIR L . . i /£ . ’“’/,ﬂ
Datum: (g ¢ 5 Unterschrift %/‘/ D7k
. Seite 1 von 1
Espey Burgmann GmbH 47053 Duisburg » Vulkanstr, 26 Tel. ++49 (0) 203/600 55-0
47004 Duisburg « Postfach 10 04 34 Fax ++49 (0) 203/600 55-55

Registergericht: Duisburg HRB2674 < Geschatftsfihrer: Walter Schméller, Prof, Elmar F. Baur, Dr. Walter Steinbach



é ™
—

GUSTAY GRIMM - EDELSTAHL-WERK - GMBH & CO. KG
Abnahmepriifzeugnis

Inspection Certificate/Proces-verbal de réception type
gem. EN 10204

GEGRUNDET 1878

Gustav Grimm - Edelstahl-Werk GmbH & Co. KG - Postjpch F,gr 30 (42828 Remscheid

22 ey S8
Poot¥ach 100 434

47004 Duisburg

eqigt

EINGEGAKGEN
1 8.FEH. 2005

.....................

R

L0967

Y

o

DIN EN 1SO 9001
Cetrificate: 09 100 5960

Bescheinigung Uiber Werkstoffe -3.1 B

as per EN 10204 certificate on matetial tests - 3.1 B
suivant EN 10204 Certificat concemant les matériaux -3.1 B

Remscheid-Haddenbach, den 15.02.05

Bestellung Nr./vom - your Order No. - No. de Commande/date be&gmﬁéa@t:g Véi*\’,’ﬁ.’l‘tatf de Livraison
EB003076 v. 4.2.05
T Warmebehandlung 980 ° C blabschrecliun POlY . ) Auftrags-Nr/our Order. Ref,
Heat Treatment L] .
é 'tl;l;aitefnent 680°C a.ngelassen Lugi(: 120435
ermique
d Erzeugnisform - Discription Part. Produit
Stahlstiick
Woerkstoff-Normbez, - Standard-Grade of Material - Matérie Werksbéz. - Worksgrade - Nuance d'usine Werkstoff-Nr. - Material-No.
No. de matiére
g X 20 Cr 13 RF 20 1.4021
B | e s Inspectors stamp @ Tade mark
lg, Normes et/ou autres specifications EN 10088/95 Eoincan de !‘agent w Sigle du prodtictedr
b4 réceptionnaire
% ¥ | ®
E Pos, No. Stiidkzaht Abmessung -+ Dimensions - Dimension Masse kg Schmeizen-Nr. Probe-Nr.
ltem No Quantity Mass kg Heat-No Test-No
No. d. Poste Nombre mm Masse kg No. de coulée No.d‘Essais
1 1 %ggNrd E>0(005(£055m 278 272376 0219
X.
2 1 %ggnr E)ézoo%géslbm 215 72721 0979
r ®
4 1 210 rd x 500 mm 140 78653 0452 .
ID-Nr,E00009831 -
5 1 %g(_lnr Egoeg(g)gzxéun 94 79412 032
N ., :
6 i ~160_rd_x 1000 mm 162 77377 0137
ID-Nr.E00010693 -
Anlagen 1) Ergebnis der Priifung GL}StaV Grimm
Qualitatsstelle { Abna
Enclousures 2)
Annexes 3) "
5 &
Werks rstandiger
Inspector of Manufacturer
1 P If‘expert usine e
Ronsdorfer Str. 172-174 - 42855 Remscheid-Haddenbach/Versuchsanstalt - Tel. (02191) 435-258 - Telefax (02191) 435287




GEGRUNDET 1878

DIN EN I1SO 9001
Cetrificate: 09 100 5960

' GUSTAY GRIMM - EDELSTAHL-WERK - GMBH & CO. KG
Ergebnis der Prufungen ariagen 2 zuromor, 120435

. . . Endousure to certificate
Test Results / Resultats des essais mécaniques Annex aux certificat

Analyse + Chemical Composition - Composition chimique

Schmelzen-Nr. grsc_hmzilzungsan - Steelmaking Process - Procédé d’Elaboration M_= SM-Stahl + Open Heart Steel 'Agier Manin Ef Elektrostah! - Electric Steel - Acier Electric
Heat-No. tk = Stiickanalyse Y = Oxygenstah! - Oxygen Steel - Acier a 'oxygen A= AQD-Verfahren - AOD-Process - AOD-Proceda
No. de coulée % C % Si % Mn % P %S % Cr % Mo % Ni % % % %
272376 E [0.180 (0.350 (0.300 [0.026 (0.012 12.700
72721 |E |0.200 |0.390 |0.240 0.024 0.024 12.840
78653 |E 10.190 |0.350 [0.360 [0.025 [0.029 12.700
79412 |E |0.200 |0.330 10.400 10.023 |0.025 12.990
77377 |E |0.190 |0.380 |0.340 |0.024 |0.010 13.200
i
;; Mechanische Eigenschaften - Mechanical Properties - Propriétes Méchaniques
§ Probe-Nr. Prob.-Lage | Pr-Temp. Pr.-Form Harte in HB
z Test-No. Pos. of Test | T.-Temp. ReH/Rp Rm A5 Z Type of Sp. Hardness
8 No. d'Essais Position Températ [Nfmm?] [N/mm?) %) [%] J Type Dureté
E °C 02% 1%
£ | Vorschrift 20 500 700- 850 Pos.1,
Requirem.: 20 600 800- 950 Pos.2,5
Specificat.: __6
0219 10 20 617 783 15.0 | 45.0 232- 242
0979 10 28 736 898 10.0 | 31.0 263— 273
0452 10 2 607 76 14.0 | 36.0 228- 238
032 10 20 725 872 111.0 | 33.0 259- 269
0137, 10 20 674 821 |17.0 | 56.0 244 254
T e Gustav Grimm
inspection de materiel et contréle des dimensionsout été effectues: Sans reclamations. Qualitatsstelle fAbnah
Priifung gegen interkristalline Korrosion nach EN 1SO 3651-2 - besténdig
Tests for intercristalline corrosion as per EN 1SO 3651-2 resistant
Essais aux corrosion intercristalline selon EN ISO 3651-2 résistent

Werkssacfiverstandiger
Inspector of Manufacturer
L'expert usine

Spektralanalytische Verwechselungspriifung ohne Beanstandung
Spectographicanalysis without any rejection
Analyse spectographiglie sana reclamations




